Plastic purge compounds

CELPURGE

What are the characteristics of Celpurge?
¢Cudles son las caracteristicas del Celpurge?

Based on knowledge and experience as a resin manufacturer Theoretical design of purging agent
Basado en el conocimiento y la experiencia del disefio teérico como un fabricante de resinas de los agentes purgantes
Celpurge is designed by Novacel,
which designs, manufactures, and sells various resins centered on polymer alloys.
It is a purging agent created on the basis of a series of experiments into purging.

Celpurge es disefiado por Novacel, quien disefia, fabrica, y vende varias resinas centradas en aleaciones poliméricas.
Este es un agente purgante creado con base en una serie de experimentos en purga.
I Compatible with a wide range of resins

Compatible con un amplio rango de resinas.

Covers a wide range from general-purpose resins to engineering plastics and some super engineering plastics.
Cubre un amplio rango desde resinas de propdsito general, hasta pldsticos de ingenieria,
asi como pldsticos de super ingenieria.
I Compatible with a wide range of resins

Compatible con un amplio rango de resinas.

Covers a wide range from general-purpose resins to engineering plastics and some super engineering plastics.
Cubre un amplio rango desde resinas de propdsito general, hasta pldsticos de ingenieria,

asi como pldsticos de super ingenieria.

In addition to cylinder / screw molding in injection molding machines, there are several grades suitable for hot runners,
inflation film molding, blow molding, and extrusion/kneading machines.
En adicion para el cilindro o el tornillo de moldeo en las mdquinas de moldeo por inyeccion,
existen varios grados usados para Canales Calientes, Extrusoras de pelicula soplada, Moldeo por soplado,
y Mdquinas de amasado/ extrusidn.
Can be used ‘as is’ in pellet form
I Puede ser usado “tal cual” en forma de pellet
May be used as is without any prior blending. Easy-to-understand end point of purging
Puede ser usado tal cual sin ningun mezclado previo. I Fdcil de entender el punto final de purga
Instead of changing little by little, the previous material and color are replaced cleanly,
so It is easy to determine the end point of purging.
En vez de estar cambiando poco a poco, el material previo y su color son reemplazados limpiamente,
por lo que es fdcil determinar el punto final de la purga.
I Effective for hot runner cleaning.

Efectivo para limpiar canales calientes.

Celpurge has overturned the conventional concept that “A purge agent cannot be used for hot runner".
It is also possible to change the color while continuing molding,

We are contributing to the efficiency of the color change process for many customers.

Celpurge ha eliminado el concepto general de que “Un agente purgante no puede ser usado para Canales Calientes”.

Esto también es posible para cambiar el color mientras continua el moldeo.

Nosotros contribuimos para la eficiencia del proceso de cambio de color para diversos clientes.
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— Major grades —
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NX-VN2 NX-VG2 NX-vC2
Non-filler for engineering plastics GF for engineering plastics Non-filler for polyolefin
Recomimended Weighs
Type Grade Applicable Resin RPN S Filters O (Ka/bags)
) - L Para Sistemas de X ] Peso
Tipos Grado Resina aplicable EELefl (el e Filtros —— (Kg/ bolsa)
NX-VC2 + Mold opening
PP,PE 160~240 °C
v Apertura del molde
20
NX-E v Mold opening/Molding
For TPE,PVC,PE « Apertura del molde/ 160~240 °C
Moldeo
General-purpose
resins NX-A2 + Mold opening
ABS, PMMA - 180~270°C 25
Para Resinas de v Apertura del molde
Propésit
General NX-P2S v Mold opening/Molding
PP v Apertura del malde/ 180~260°C 20
Moldeo
NX-S + Mold opening
PS 200~250°C 25
v Apertura del molde
NX-VN2
- 180~280°C
Engineerin
NX-VK2 Pgl . g R Mold opening
astics Inorganic
For ABS, PMMA R Apertura del molde ir"U”'_Gf')
Engineering AW2 Inorganico
i Plasticos de (No Fibra de
Plastics . Vg | 200~320°C 25
Inegnieria 4
Para Plasticos —1 ABS, PMMA
de Ingenieria NX-VG2
GF
x
NX-VG3 Fibra de
Vidrio 250~340 °C
For High-Temp. NX-HG ~ 25
Resin PPS, PAST, LCP, er 180-370 °C
Para resina de alta etc 2 Hb_rd .de
temperatura Vidrio
For Screw NX-BS
Extraction
- - 160~260 C 20
Para Extraccién
por husille

* 4 Good/ Bueno R Regular/ Regular x Disagreement/ Desacuerdo



M For injection molding

[ | %ﬁﬁﬁﬁ% Clamping Force (ton)

Fuerza de sujecion (ton
M Dosage for g (ton)

80

150

550

1000

typical

cleaning Neccesary quantity (kg)

Cantidad necesaria (kg)

0.2~0.6

0.3~0.8

2~6

4~15

For hot runner systems, 1.2-1.5 times more CELPURGE are required.

Para Sistemas de Canales Calientes, es necesario 1.2-1.5 mas de CELPURGE

When you finish the preceding molding, dose CELPURGE and flush the cylinder / screw with CELPURGE.

After the preceding material with CELPURGE replaced, Change the molding conditions

for the subsequent material, replace CELPURGE with the subsequent material, and then start molding.

Cuando termine el moldeado anterior, dosifique el CELPURGE y enjuague el cilindro/ husillo con CELPURGE.
Después del moldeado anterior con el CELPURGE reemplazado, cambie las condiciones de moldeo por el

material subsecuente, reemplace el CELPURGE con el material subsecuente, y entonces comience el moldeo.

Metering Back Pressure
W ERSE

M How to usé

Medicion Contrapresion

Screw Rotation

Rotacién del husillo

Cylinder Temperature

Temperatura del Cilindro

Injection Speed

Velocidad de inyeccién

10~30mm 0~5mPa

50~100rpm

Keep unchanged

Mantener sin cambios

Over 30mm/s

Mas de 30 mm/s

*Set the back pressure low to avoid CELPURGE flowing out from the nozzle.

2 methods shown below are applicable to H / R systems. Choose the best for your own process.
Surely choose suitable grade for the plastics in the mold.

Los 2 métodos mostrados debajo son aplicables para Sistemas de Canales Calientes.

Elija el mejor método para su proceso. Elija con seguridad el grado adecuado para los pldsticos del molde.

METHOD 1 ) Run CELPURGE with the mold open.
OFirst clean cylinder / Screw with the procedure describes above, then let the nozzle touch the mold

and repeat running CELPURGE through H / R systems until the preceding material are replaced with CELPURGE.
Replace CELPURGE with the subsequent material, then start molding.
©Open and close the gates at every shot for valve gates.

<& Primero limpie el cilindro / husillo con el procedimiento descrito debajo. Después deje que la boquilla toque el

molde y repita el paso del CELPURGE por los Sistemas de Canales Calientes hasta que el material precedente

sea sustituido con CELPURGE. Reemplace el CELPURGE con el material subsecuente y luego, comience el moldeo.

<& Abra y cierre las puertas en cada disparo para las compuertas de las vdlvulas

METHOD 2 ) Run CELPURGE with the mold open.
©Mold CELPURGE just as normal plastics until no preceding material are detected on the moldings,
then does the subsequent material and continue molding.
©You can first clean cylinder/screw following the procedure above,

Or you can also continuously mold CELPURGE after molding the preceding material.

<& Moldee el CELPURGE justo como un plastico normal hasta que ningun material precendente sea detectado en

los moldeadores, entonces use el material subsecuente y continue el moldeo.

O Usted puede primera limpiar el cilindr / husillo siguiendo el procedimiento debajo, o puede también moldear

continuamente CELPURGE después de moldear el material precedente.
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What benefits are there?
¢Qué beneficios existen?

Quick color and material changeover

Cambio rdpido de color y material
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High cost? -Advantages based on price-
Not just cost reduction!

Increased production efficiancy
iNo solo reduce el costo!
Incrementa la eficiencia de la produccion.

The price per kg of purging agents is not cheaper than ordinary plastics.Therefore, if you compare only the price per kg,
you will not immediately notice the economic advantages.
El precio por kilogramo de los agentes purgantes no es mds barato que el de los pldsticos comunes. Por lo tanto,

si usted compara sélo el precio por kilogramo, no notard inmediatamente las ventajas econdmicas.

However, the actual cost is multiplied by the usage amount, so if the switching time is shortened,
the advantages will be significant.

Not only will labor costs be reduced, but also production downtime.

Sin embargo, el precio actual es multiplicado por la cantidad de uso. Por lo que, si el tiempo de cambio es acortado,

las ventajas serdn significantes. No solo los costos de operacion serdn reducidos,

también el tiempo muerto de produccion.

Before
using purge agent

Material uni X Required amount Manpower cost X Working time

Advantages of
using purge agent

Profits genorated by Shortened changeover time

After
using purge agent

Unit price of purge agent Manpower cost
X Required amount X Working time

With significant cleaning performance, a purging agent is worth using even at higher cost.
Improving productivity is not just about cost reduction.

Improve productivity and increase profits with a purging agent!

Con un significante desempefio de limpieza, un agente purgante es valioso de usar incluso ante un alto costo.
Mejorando la productividad no solo es sobre una reduccion de costos.

iMejora la productividad e incrementa los beneficios con un agente purgante!
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NOTE FOR USE :

NOTAS PARA SU USO :

©ORead SDS through before you use CELPURGE.

Do not blend with other materials.

Do not change the temperature setting before using CELPURGE.

<OUse CELPURGE within the recommended temperature range.

OCELPURGE may be splashed from nozzle/die due to evaporation of absorbed moisture.
<©For more details and try CELPURGE...

https://celpurge.com/en/

<& Lea toda la FDS antes de utilizar el CELPURGE.

<& No lo mezcle con otros materiales.

< No modifique el ajuste de temperatura antes de usar CELPURGE.

<& Use CELPURGE dentro del rango de temperatura recomendado.

& CELPURGE puede salpicar de la boquilla/ troquel debido a la evaporacién de la humedad absorbida.
<& Para mds detalles y probarl el CELPURGE...

https://celpurge.com/en/

CONTACT :

CARLOS RUIZ 446-138-5741 ruiz.carlos@inabata.com

Novacel Co., Ltd.
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